ELECTRA

TECHNICKY LIST

ELECTRAJET® ELJ11

Popisovaci lak pro inkjet aplikaci

ELECTRAJET® ELJ11 je jednoslozkovy UV set, popisovaci inkjet lak s tepelnym vytvrzovanim pro
vyrobu DPS.

o Silna jasné bild barva
o Rychlé vytvrzovani pomoci LED lamp (385 nebo 395 nm)
o Vynikajici tryskaci vykon s primyslovymi piezo tiskovymi hlavami
o Velmi nizké urovné zloutnuti béhem pajecich cykla
o Z4dné praskani nebo kiehkost béhem vicenasobnych cyklii zahiivani nebo pajeni
o Vynikajici prilnavost k pajecim maskam, mé€dénym a laminatovym povrchiim
o Neobsahuje zadné halogenové zpomalovace hoteni
o Spliiuje smérnice RohS a je v souladu s nafizenim REACH
VLASTNOSTI VYROBKU
Barva: Jasné bila
Viskozita:
ELJ11/6120 W
Viskozita pii 25 °C: 20 — 25 cP (mPa-s)
Tryskaci viskozita: 9 —11 cP (mPa-s)
Tryskaci teplota: 45 °C (hlava Konica Minolta 1024)
ELJ11/6130 W
Viskozita pii 25 °C: 15— 18 cP (mPa-s)
Tryskaci viskozita: 6 — 7 cP (mPa-s)
Tryskaci teplota: 50 °C (hlava FUJIFILM Dimatix Samba GL3)
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ZPRACOVANI VYROBKU

ELECTRAJET ELJ11 je dodavan v pfedvazeném baleni 1 kg a je dodavan pfipraveny pro pouziti.

PREDCISTENI

Pred aplikaci ELJ11 musi byt povrch bez kontaminace. Doporucuje se pouzit potiskovaci lak po vyvolani
pajeci masky. Pokud se nanasi po tepelném vytvrzeni pajeci masky, pak by pajeci maska neméla byt
vystavena UV tderu a povrch musi byt o€istén, aby se zajistilo, ze na ném nejsou piitomny zadné necistoty.

TRYSKANI

Vyrobky ELECTRAIJET jsou jednoslozkové materialy, dodavané ptipravené k pouziti. Neni nutné michani
ani snizovani viskozity. JSOu navrzeny pro pouziti s tiskafskymi hlavami typu piezo drop v kombinaci s LED
“pin“ vytvrzovaci lampou. Doporucena vlnova délka je 395 nm.

ELECTRAJET ELJ11 mize byt aplikovan na pln¢ vytvrzenou LPISM, avSak pro optimalni pfilnuti se
doporucuje, aby byl produkt aplikovan na pajeci masku po fazi vyvolani a vytvrzen spole¢né.

Pin-vytvrzovani vytvrdi pajeci masku pro nasledné opatrné zachazeni. Vyrobky ELECTRAJET jsou 100%
pevnych latek, takze neni nutné zadné odparovani rozpoustédla.

Je tieba vénovat pozornost zajisténi Gplného proplachnuti systému, protoze nekompatibilita mezi riznymi
chemiemi dodavatelti mize zptsobit zesiténi / gelovani v procesnich liniich. Doporuc¢enym proplachovacim
roztokem pied plnénim ELJ11 je ECJL.

Doporucuje se kontaktovat dodavatele zatizeni a pozadat o radu.

Typické parametry tisku pii pouziti hlavy KM1024i S HE:

Napéti leva A: Typicky podle nastaveni Konica Minolta, uvedeného na baleni hlavy
Napéti prava A: Typicky podle nastaveni Konica Minolta, uvedeného na baleni hlavy
Napéti leva B: Typicky podle nastaveni Konica Minolta, uvedeného na baleni hlavy
Napéti prava B: Typicky podle nastaveni Konica Minolta, uvedeného na baleni hlavy
Napéti leva vyska: Typicky podle nastaveni Konica Minolta, uvedeného na baleni hlavy
Napéti prava vyska: Typicky podle nastaveni Konica Minolta, uvedeného na baleni hlavy
Rychlost kapky: 6,0 —6,5m/s

Objem kapky: 57-6,3pl

DPI: 1440 (v zavislosti na tloust’ce a strategii tisku)

UV PIN vytvrzeni: 45 mJ/prichod (10 % pii pouziti Phoseon FL200 20 W/cm?)
Vakuum/tlak laku: -21 mBar (-17 -25 mBar)

Tvar viny: Ctvercovy

Vysoka: 3,0 us (3,5-5,0)

Nizka: 6,0 us (6,0 -12,0)

Nulova: 11,0 us (3-12,0)

Vyska hlavy: 0,5mm (0,3 -1,5 mm)
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UV PIN vytvrzeni:
Pocate¢ni UV nastaveni (pin-vytvrzeni) Minimélng 150 — 200 mJcm2 385 nebo 395 nm LED lampou

ZA VERECNE TEPELNE VYTVRZENI 60 minut pfi 150 °C (&as pii teploté desky)

VLASTNOSTI PLNE VYTVRZENEHO LAKU

Tuzkova tvrdost Minimalné 4H

X-srafa & paskova ptilnavost 100 % na nevytvrzenou pajeci masku
95 % na plné€ vytvrzenou pajeci masku

Odolnost proti pajeni (10 sekund pii 260 °C) VYHOVUJE - Zadna ztrata ptilnavosti nebo praskani
Odolnost proti metylenchloridu VYHOVUJE - Zadné odstranéni
MIL-P-55110 MIL-STD-202, metoda 215J VYHOVUJE

IPC-TM-650 2.3.4. Odolnost proti rozpoustédlam VYHOVUIJE

IPC-TM-650 Adheze (2.4.1.1B) VYHOVUJE
IPC-TM-650 Adheze (2.4.28) VYHOVUJE
PROPLACHOVANI

Systém rozvodu laku a tiskaci hlavy by mély byt proplachovany pomoci ECJ1.

SKLADOVACI ZIVOTNOST

Minimalné 6 mésicti od data vyroby, pii skladovani mezi 10 - 25 °C mimo zdroje tepla a pfimého slune¢niho
svitu.

Dodavatel :

NORTE v.o.s.

Nad Pianovkou 191, 460 14 Liberec 17, Ceské republika, Telefon : (++420) 482772728, mobil : (++420) 604231093,
e-mail : info@norte.cz
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